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Техническая характеристика
Наименование параметров Значение параметров

Назначение аппарата очистка
водных растворов

Группа аппарата по ГОСТ 34347-2017
Группа рабочей среды по ТР ТС 032/2013
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Расчетная температура стенки,ÅС
Рабочая температура ,ÅС

Наименование рабочей среды
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водные р-ры

Характеристика
рабочей среды

Класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76
Пожароопасность по ГОСТ 12.1.004-91
Категория и группа взрывоопасности
по ГОСТ Р 51330.5-99, ГОСТ Р 51330.11-99
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Форма аппарата цилиндрическая
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Технические требования
1. Изготовление, испытания, приемку аппарата выполнить в
соответствии с требованиями:
 - ГОСТ 34347-2017 "Сосуды и аппараты стальные сварные. Общие
технические условия";
 - ТР ТС 010/2011 "О безопасности машин и оборудования";
 - ТР ТС 032/2013 "О безопасности оборудования, работающего под
избыточным давлением";
 - ТУ 3615-002-70633238-2022 "Сосуды и аппараты емкостные".
2. Действительное расположение штуцеров в плане показано на 
виде А, опор - на разрезе Б-Б.
3. Наружную поверхность аппарата покрыть алкидной 
грунт-эмалью 3 в 1 в два слоя. Цвет серый.
4. Материал прокладок - резина ТМКЩ.
5. Состав комплекта ЗИП - один рабочий комплект прокладок.
6. ** Масса аппарата уточняется при разработке РКД.


